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ЕВРАЗИЯ ЭКОНОМИКАЛЫК КОМИССИЯ
КЕҢЕШ

ЧЕЧИМ


	2022-жылдын «17» марты 
	         № 31
	                      Москва шаары




Мамлекеттик (муниципалдык) сатып алуулардын максаттары үчүн товарлардын айрым түрлөрү чыгарылган өлкөнү аныктоо эрежелеринин № 1 тиркемесине өзгөртүүлөрдү киргизүү жөнүндө

Евразия экономикалык комиссиясынын Кеңеши чечти:
1. Евразия экономикалык комиссиясынын Кеңешинин 2020-жылдын 
23-ноябрындагы № 105 чечими менен бекитилген Мамлекеттик (муниципалдык) сатып алуулардын максаттары үчүн товарлардын айрым түрлөрү чыгарылган өлкөнү аныктоо эрежелеринин № 1 тиркемесине тиркемеге ылайык өзгөртүүлөр киргизилсин.
2. Ушул Чечим расмий жарыяланган датадан тартып 10 календардык күн өткөндөн кийин күчүнө кирет.


Евразия экономикалык комиссиясынын Кеңешинин мүчөлөрү:

	Армения Республикасынан
	Беларусь Республикасынан
	Казакстан Республикасынан
	Кыргыз Республикасынан
	Россия Федерациясынан

	


М. Григорян
	


И. Петришенко
	


Б. Султанов
	


А. Кожошев
	


А. Оверчук






	
	ТИРКЕМЕ
Евразия экономикалык комиссиясынын Кеңешинин 2022-жылдын 
17-мартындагы № 31 чечимине





Мамлекеттик (муниципалдык) сатып алуулардын максаттары үчүн товарлардын айрым түрлөрү чыгарылган өлкөнү аныктоо эрежелеринин № 1 тиркемесине киргизилүүчү
ӨЗГӨРТҮҮЛӨР

1. «Жеңил өнөр жай» III бөлүмү «5007ден, 5111ден, 5112ден, 5113 00 000 0дон, 5208ден, 5209дан, 5210дон, 5211ден, 5212ден, 5309дан, 5310дон, 5311 00дон, 5407ден, 5408ден, 5512ден, 5513төн, 5514төн, 5515тен, 5516дан, 5801ден, 5802ден, 6812ден Трикотаж кездемелери 6001ден, 6002ден, 6003төн, 6004төн, 6005тен, 6006дан Машинада же кол менен токулган трикотаж маталары» деген позициялардын кийин төмөнкүдөй мазмундагы позициялар менен толукталсын:
	«5607 50 110 0дон
Сызыктуу тыгыздыгы 50 000 дтекстен (5 г/м) көп токулган же өрүлгөн, нейлон же башка полиамиддер же полиэстер, резина же пластмасса менен капталган же капталбаган, тышы бар же тышсыз, сиңирилген же сиңирилбеген шооналар, жиптер, аркандар жана тростор
	[bookmark: _GoBack]мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу: 
мүчө мамлекеттин  аймагында жиптерди өндүрүү же мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн жиптерди (анын ичинде боёлгон жиптерди) колдонуу;
аркан үчүн жиптерди эшүү (өндүрүш процессинде операция болгон учурда);
аркандар үчүн жиптерди каболкага түрүү (өндүрүш процессинде операция болгон учурда);
жиптердин өзөгү үчүн жиптерди түрүү;
каболкаларды аркандын өрүмүнө түрүү (өндүрүш процессинде операция болгон учурда);
өзөктү жип менен өрүү (жипти өрмөктөө менен);
өрүмдөрдү арканга түрүү;
жиптерди түрмөккө түрүү


	
5609 00 000 0
Жиптерден же түйдөк жиптен, 5404 же 5405 товардык позицияларындагы жалпак же окшош жиптерден, шооналардан, жиптерден, аркандардан же тростордон, башка жерде айтылбаган же камтылбаган жиптен буюмдар 
	
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу: 
мүчө мамлекеттин аймагында өндүрүү же жогорку бекемдикте өндүрүлгөн полиамид жибин же полиамид арканын, полипропилендик трос өрүмүн пайдалануу;
илгичтерди, тиштерди, жылуулоо түтүгүн, сыйырмактарды жана түйүндөрдү колдонуу менен сүйрөөчү тросторду жыйнактоо жана чогултуу».




2. «Атайын машина куруу» V бөлүмүндө:
а) «8427ден, 8436дан Жыгач жүктөгүчтөр» деген позициясынан кийин төмөнкүдөй мазмундагы позиция менен толукталсын:
	«8428ден
Лифттер 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салыктык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<1>;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
бир мүчө мамлекеттин  аймагында өндүрүү же өндүрүлгөндөрдү пайдалануу (технологиялык операцияларды жүргүзүү):
лифттин кабинасынын купесин: бөлүп кесүү, кесүү, ийүү, ширетүү (же башка туташтыруу ыкмасы), сырдоо, чогултуу (15 балл);
кабина каркасы: бөлүп кесүү, кесүү, ийүү, ширетүү (же башка туташтыруу ыкмасы), сырдоо, чогултуу (10 балл);
шахтанын эшик системалары (шахта эшиктеринин устундарын кошпогондо): бөлүп кесүү, кесүү, ийүү, ширетүү (же башка туташтыруу ыкмасы), сырдоо, чогултуу (20 балл);
мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн төмөнкү компоненттерди өндүрүү же пайдалануу жана өндүрүш процессинде технологиялык операцияларды ишке ашыруу (эгерде жабдуулардын конструкциясында же аны өндүрүүнүн технологиялык процессинде каралса):
кабинанын эшиктеринин жетеги (10 балл);
лебедка (редуктордуу лебедка үчүн редукторду жасоо жана чогултуу зарыл), чогултуу, сыноо (25 балл);
башкаруу станциясы, кабинадагы команда берүү панелдери, кабаттуу баскыч посттору, кабаттуу көрсөткүч таблосу: электрдик монтаждоо, чогултуу, сыноо (30 балл);
асма кабелинин кабелдик продукциясы (кабинаны башкаруу станциясына кошуучу) (5 балл); 
лифттин коопсуздук түйүндөрү:
буфер (5 балл);
шахтанын эшигинин кулпусу (5 балл);
кармагыч (5 балл);
ылдамдыкты чектегич (5 балл);
негизги жетектин жыштык өзгөрткүчтөрүн чогултуу жана сыноо (10 балл)»;



б) «8430дан Таптоочу машиналар жана өзү жүрүүчү жол таптагычтар» деген позициясында биринчи графадагы текст төмөнкүдөй редакцияда баяндалсын:
«8429 40 Таптоочу машиналар жана жол таптагычтар
8430 61 000 0дон Таптоо жана ныктоо үчүн машиналар»;
в) «8704 10 Жолсуз шарттарда пайдалануу үчүн арналган өзү төгүүчү автомобилдер» деген позициясында экинчи графадагы «муфтаны монтаждоо» деген сөздөрдөн кийин «же гидротрансформаторду» деген сөздөр менен толукталсын, «которуу корбкасын монтаждоо» деген сөздөрдөн кийин «гидромеханикалык же электромеханикалык трансмиссия» деген сөздөр менен толукталсын;
г) «8479дан, 8705тен Курулуш аралашмасын же бетонду бөлүштүрүү үчүн машиналар» деген позициясынан  кийин төмөнкүдөй мазмундагы пункт менен толукталсын: 
	«8482 
Шариктүү же роликтүү подшипниктер
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде конструкциялык жана технологиялык документтерге ага өзгөртүүлөрдү киргизүү мүмкүнчүлүгү бар укуктардын же өдүрүүчү тарабынан мамлекеттик (муниципалдык) сатып алуулар жол-жобосунун натыйжалары боюнча түзүлгөн келишимге (контрактка) ылайык жүргүзүлгөн илимий-изилдөө жана тажрыйбалык-конструктордук иштердин натыйжасында иштелип чыккан долбоордук документтерди пайдаланууга укуктардын болушу <1>;
мүчө мамлекеттердин аймактарында тиешелүү продукциянын компоненттерин даярдоо боюнча өндүрүштүк жана технологиялык операциялардын комплексин жүзөгө ашыруу же мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн компоненттерди пайдалануу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында шариктүү же роликтүү подшипниктердин конкреттүү модели үчүн максималдуу мүмкүн болгон баллдардын пайыздык көрсөткүчтөрүнө жетишүүнү камсыз кылуучу төмөнкү операцияларды (шарттарды) жүзөгө ашыруу (2022-жылдын 31-декабрына чейин – 50 пайыз; 2023-жылдын 1-январынан тартып – 70 пайыз; 2025-жылдын 1-январынан тартып – 80 пайыз. Өндүрүштүн технологияда технологиялык операция жок болгон учурда, аны ишке ашыруу боюнча талаптар коюлбайт, баллдар кошуп эсептелбейт жана максималдуу мүмкүн болгон баллдарды эсептөөдө эсепке алынбайт):
тышкы шакекти өндүрүү:
мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн баштапкы материалдарды пайдалануу (14 балл);
бөлүп кесүү, согуу, штамптоо, термикалык иштетүүгө чейин механикалык иштетүү (8 балл);
акыркы механикалык иштетүүгө чейин термикалык иштетүү (6 балл);
термикалык иштетүүдөн кийин акыркы механикалык иштетүү (10 балл);
ички шакекти өндүрүү:
мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн баштапкы материалдарды пайдалануу (11 балл);
бөлүп кесүү, согуу, штамптоо, термикалык иштетүүгө чейин механикалык иштетүү (7 балл);
акыркы механикалык иштетүүгө чейин термикалык иштетүү (5 балл);
термикалык иштетүүдөн кийин акыркы механикалык иштетүү (9 балл);
термелүү тулкусун өндүрүү:
мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн баштапкы материалдарды пайдалануу (14 балл);
термикалык иштетүүгө чейин бөлүп кесүү, штамптоо, механикалык иштетүү (8 балл);
акыркы механикалык иштетүүгө чейин термикалык иштетүү (6 балл);
термикалык иштетүүдөн кийин акыркы механикалык иштетүү (10 балл);
сырткы подшипник корпусун өндүрүү:
бөлүп кесүү, куюу, механикалык иштетүү, термикалык иштетүү (5 балл);
аралыктык, стопордуу, таканчык шакекти өндүрүү:
бөлүп кесүү, штамптоо, механикалык иштетүү, термикалык иштетүү (4 балл);
сепараторду өндүрүү:
куюу, калыптоо, бөлүп кесүү, штамптоо, механикалык иштетүү (5 балл);
подшипниктерди чогултуу, консервациялоо, таңгактоо (4 балл)».



3. «Химиялык жана мунайгазхимиялык өнөр жайы» VIII бөлүмүндө:
а) «3701ден, 3702ден, 3704 00дон, 3705 00дон, 3707ден Фотопластинкалар жана фотопленкалар; ыкчам фотосүрөттөр үчүн фотопленкалар; фотографияда пайдаланылган химиялык курамдар жана аралашпаган продуктулар» деген позициясынан кийин төмөнкүдөй позициялар менен толукталсын:
	[bookmark: _Hlk95944699]«3917 29 000 9дан Башка катуу түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар, башка пластмассадан жасалгандар 
3917 31 000 8ден 
27,6 Мпа кем эмес басымга туруштук берүүчү ийилчээк башка түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде техникалык документтерге укуктардын болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шайкеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтеринин болушу;
мүчө мамлекеттин  аймагында төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
чийки заттардын компоненттерин даярдоо – 20 балл;
калыптоо – 100 балл;
буюмду кайра иштетүү – 35 балл;
даяр буюмду чогултуу – 20 балл



	3921 11 000 0дон
Пластмассадан жасалган плиталар, тунукелер, пленкалар жана сызмалар же тасмалар, башкалар, бүртүктүүлөр, стирол полимеринен жасалгандар 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде техникалык документтерге укуктардын болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шайкеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтеринин болушу;
мүчө мамлекеттин  аймагында төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
чийки заттардын компоненттерин даярдоо – 20 балл;
калыптоо – 100 балл;
буюмду кайра иштетүү – 35 балл;
даяр буюмду чогултуу – 20 балл»;



б) «3926дан Башка пластмасса буюмдар» деген позициясынан кийин төмөнкүдөй мазмундагы позиция менен толукталсын: 
	«4009 22 000 9дан
Катуу резинаны кошпогондо, вулканизацияланган резинадан жасалган башка түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар, арматуралангандар же башка ыкмада металл, фитинг менен гана бириктирилгендер 

4009 32 000 0дон
Катуу резинаны кошпогондо, вулканизацияланган резинадан жасалган башка түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар, арматуралангандар же башка ыкмада текстиль материалдары, фитинг менен гана бириктирилгендер 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде техникалык документтерге укуктардын болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шайкеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтеринин болушу;
мүчө мамлекеттин  аймагында төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
ингредиенттерди даярдоо – 40 балл;
резина кошулмасын даярдоо (аралаштыруу, калыпка салуу, муздатуу) – 80 балл;
жеткире иштөө, калибрлөө, каландрдоо, таңгактоо, ташуу – 20 балл;
вулканизация (калыптоо) – 100 балл»;



в) «6406 10 900 0дон, 6406 20 100 0дон, 6406 90 300 0дон, 6406 90 900 0дон Башка топторго киргизилбеген вулканизацияланган резинадан жасалган башка буюмдар (бут кийимдин резинадан жасалган бөлүгүнө гана карата)» деген позициясынан кийин төмөнкү позициялар менен толукталсын:
	«7019 61 000 0
Ровингден жасалган, механикалык түрдө кынапталган тыгыз кездемелер 

7019 63 000 0
Жиптен кенептеп токулган айнек буласынан жасалган, тышталбаган же көчүрүлбөгөн, механикалык түрдө кынапталган тыгыз кездемелер  

7019 69 000 9
Айнек буласынан жасалган, механикалык түрдө кынапталган башка буюмдар 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде тиешелүү продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон техникалык документтерге укуктардын болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шакеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтердин болушу;
ишкананын түзүмүндө өзүнүн технологиялык бөлүмүнүн болушу;
өндүрүүчүдө продукциянын сапатын текшерүү үчүн жооптуу түзүмдүк бөлүмдөрдүн жана (же) аккредитациядан өткөн лабораториялардын болушу жана (же) иш-келишимдин же өндүрүүчү үчүн продукциянын сапатын текшерүү боюнча иштерди аткарууга келишимдин, ошондой эле иштин натыйжаларын өткөрүп берүү актысынын болушу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
чийки заттардын жана материалдардын киришине контроль;
продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон жана технологиялык документтерде каралган технологиялык операцияларды жүргүзүү:
айнек буласын иштеп чыгуу;
токуучулук;
зарыл болгон кошумча иштетүүнү, анын ичинде кислоталык иштетүүнү жүргүзүү;
таңгак;

кездемелерди зарыл кошумча иштетүүнү жүргүзүү (продукцияны өндүрүүнүн технологиялык процессинде операциялар бар болгон учурда);
өндүрүш процессинде зарыл болгон сыноолорду жүргүзүү (эгерде технологиялык жана техникалык документтерде каралса);
кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорун жүргүзүү;
мезгилдүү сыноолорду жүргүзүү (эгерде техникалык документтерде каралса) 


	7019 13 000 9дан
Башка тасмалар, ровингдер, айнек буласынан даярдалган жип жана шпателденген була жана алардан жасалган маттар 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде тиешелүү продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон техникалык жана технологиялык документтеринин болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шайкеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтердин болушу;
ишкананын түзүмүндө өзүнүн технологиялык бөлүмүнүн болушу;
өндүрүүчүдө продукциянын сапатын текшерүү үчүн жооптуу түзүмдүк бөлүмдөрдүн жана (же) аккредитациядан өткөн лабораториялардын болушу жана (же) иш-келишимдин же өндүрүүчү үчүн продукциянын сапатын текшерүү боюнча иштерди аткарууга келишимдин, ошондой эле иштин натыйжаларын өткөрүп берүү актысынын болушу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
чийки заттардын жана материалдардын киришине контроль;
продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон жана технологиялык документтерде каралган технологиялык операцияларды, анын ичинде айнек буласын иштетүүнү жүргүзүү:
өндүрүш процессинде зарыл болгон сыноолорду жүргүзүү (эгерде ал технологиялык жана техникалык документтерде каралса);
кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорун жүргүзүү;
мезгилдүү сыноолорду жүргүзүү (эгерде техникалык документтерде каралса)


	7019 65 000 9
Туурасы 30 см ашпаган, механикалык түрдө кынапталган айнек буласынан жасалган башка чоюлган кездемелер 

7019 66 000 9
Туурасы 30 см ашпаган, механикалык түрдө кынапталган айнек буласынан жасалган башка чоюлган кездемелер 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде тиешелүү продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон техникалык жана технологиялык документтеринин болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шайкеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтердин болушу;
ишкананын түзүмүндө өзүнүн технологиялык бөлүмүнүн болушу;


өндүрүүчүдө продукциянын сапатын текшерүү үчүн жооптуу түзүмдүк бөлүмдөрдүн жана (же) аккредитациядан өткөн лабораториялардын болушу жана (же) иш-келишимдин же өндүрүүчү үчүн продукциянын сапатын текшерүү боюнча иштерди аткарууга келишимдин, ошондой эле иштин натыйжаларын өткөрүп берүү актысынын болушу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
чийки заттардын жана материалдардын киришине контроль;
продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон жана технологиялык документацияда каралган чептөө жана (же) токуу операцияларын жүргүзүү;
кездемелерди зарыл кошумча иштетүүнү жүргүзүү (өндүрүштүн технологиялык процессинде операциялар бар болгон учурда);
өндүрүш процессинде зарыл болгон сыноолорду жүргүзүү (эгерде ал технологиялык жана техникалык документтерде каралса);
кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорун жүргүзүү;
мезгилдүү сыноолорду жүргүзүү (эгерде техникалык документтерде каралса)


	7019 69 000 5
Айнек буласынан жасалган, механикалык түрдө кынапталган кенептер, матрацтар, плиталар жана башка токулбаган кездемелер 

7019 14 000 0
Айнек буласынан жасалган, механикалык түрдө кынапталган маттар 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде тиешелүү продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон техникалык жана технологиялык документтеринин болушу<5>;
өнөр жай объектинин кооптуу классына шайкеш келген продукцияны чыгарган өнөр жай объектинин эксплуатациясын аныктоочу уруксат документтердин болушу;



ишкананын түзүмүндө өзүнүн технологиялык бөлүмүнүн болушу;
өндүрүүчүдө продукциянын сапатын текшерүү үчүн жооптуу түзүмдүк бөлүмдөрдүн жана (же) аккредитациядан өткөн лабораториялардын болушу жана (же) иш-келишимдин же өндүрүүчү үчүн продукциянын сапатын текшерүү боюнча иштерди аткарууга келишимдин, ошондой эле иштин натыйжаларын өткөрүп берүү актысынын болушу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
чийки заттардын жана материалдардын киришине контроль;
буланы берилген узундуктун кесиндисине карата кесүү;
жипчелерди жумшартуу жана желе түзүү;
кенепти кынаптоо; 
өндүрүш процессинде зарыл болгон сыноолорду жүргүзүү (эгерде ал технологиялык жана техникалык документтерде каралса);
кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорун жүргүзүү;
мезгилдүү сыноолорду жүргүзүү (эгерде техникалык документтерде каралса)


	7019 90 009 9
Айнек буласынан жасалган башка буюмдар 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде тиешелүү продукцияны өндүрүү үчүн зарыл болгон техникалык жана технологиялык документтеринин болушу<5>;
ишкананын түзүмүндө өзүнүн технологиялык бөлүмүнүн болушу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
маталар үчүн кездемелерди өндүрүү же мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн кездемелерди пайдалануу;
кездемелердин киришине контроль;
матаны тигүү;
керектүү тетиктерди тигүү (буюмдун конструкциясында бар болгон учурда);
жыйнактоо жана таңгактоо (продукцияны өндүрүүнүн технологиялык процессинде операциялар бар болгон учурда);
кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорун жүргүзүү;
мезгилдүү сыноолорду жүргүзүү (эгерде техникалык документтерде каралса)”.



4. «Энергетикалык машина куруу, электртехникалык жана кабелдик өнөр жайы» IX бөлүмүндө:
а) «8502ден Кысылуудан от алуучу ичинен күйүүчү кыймылдаткычтары бар генератор түзүлүштөрү» деген позициясынан мурун төмөнкүдөй позициялар менен толукталсын:
	«7408 11 000 0
Кесилиш энинин максималдуу өлчөмү 6 мм ашык тазаланган жезден жасалган  зым 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
жезден жасалган диаметри 8 – 9,5 мм зым түрмөктөрүн тартуу;
зым түрмөгүн (зымды) жылуулук менен иштетүү


	7413 00 000 1
Буралган зым, тростор, өрүлгөн шнурлар жана электрдик изоляциясыз жезден жасалган ушуга окшогон буюмдар 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
жезден жасалган диаметри 8 – 9,5 мм зым түрмөктөрүн тартуу;
зым түрмөгүн (зымды) жылуулук менен иштетүү
бурмалоо


	7605 11 000 0
Кесилиш энинин максималдуу өлчөмү 7 мм ашык алюминий зымы, кошулбаган алюминийден жасалган зым 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
тартуу;
жылуулук менен иштетүү;
заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору

	

7614 10 000 0
Электр изоляциясы жок алюминийден жасалган электр өткөргүчтөрүнүн аба жолдору үчүн болот өзөгү бар зымдар

7614 90 000 0дон
Электр изоляциясы жок алюминийден жасалган электр өткөргүчтөрүнүн аба жолдору үчүн башка зымдар

8544төн
Изоляцияланган, оролгон жана эмалданган зымдар 

	
юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдө чыгарылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүн сактоо, – товардын баасынын 20 пайызынан ашпаган;
мүчө мамлекеттердин аймактарында продукциянын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу (өндүрүштүн технологиялык процессинде операция бар болгон учурда):
жезден, алюминийден жана алардын негизиндеги эритмелерден жасалган диаметри 8 – 9,5 мм зым түрмөктөрүн тартуу;
зым түрмөгүн (зымды) жылуулук менен иштетүү;
тарамдарын изоляциялоо;
коргоочу кабыктарды салуу;
заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору, анын ичинде текшерилген өлчөө каражаттарынын жана сертификатталган жабдуулардын бар экендигин тастыктоо 


	7614 90 000 0дон
Электр изоляциясы жок алюминийден жасалган башка тростор, буралган зымдар, өрүлгөн шнурлар жана ушул сыяктуу буюмдар (электр изоляциясы жок алюминийден электр өткөргүчтөрүнүн аба жолдору үчүн зымдардан тышкары)
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
тартуу;	
жылуулук менен иштетүү;
заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору»;



б) «8504төн Комплекстүү трансформатордук көмөкчордондор (КТК), блок-модулдук трансформатордук көмөкчордондор (БКТК)» деген позициясынан кийин төмөнкүдөй позициялар менен толукталсын:
	«8516 80дон
Жылытуучу зымдар жана кабелдер

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдө чыгарылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүн сактоо, – товардын баасынын 60 пайызынан ашпаган;
мүчө мамлекеттердин аймактарында продукциянын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
мүчө мамлекеттердин аймактарында өзүн-өзү жөнгө салуучу жылытуу кабелдерин өндүрүш үчүн матрицаны өндүрүү;
электр жылытуу системалары үчүн резистивдүү жана өзүн өзү жөнгө салуучу жылытуучу кабелдерди өндүрүү;
заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору, анын ичинде текшерилген өлчөө каражаттарынын жана аттестацияланган жабдуулардын бар экендигин тастыктоо 


	8544төн
110, 220, 330 жана 550 кВ чыңалуусу үчүн күчү бар кабелдер 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдө чыгарылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүн сактоо, – товардын баасынын 30 пайызынан ашпаган (110, 220 кВ чыңалуусу үчүн), товардын баасынын 50 пайызынан ашпаган (330, 500 кВ чыңалуусу үчүн);
мүчө мамлекеттердин аймактарында продукциянын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
тартуу;
жылуулук менен иштетүү;
тарамдарын изоляциялоо;
коргоочу кабыктарды салуу;
заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору, анын ичинде текшерилген өлчөө каражаттарынын жана аттестацияланган жабдуулардын бар экендигин тастыктоо


	8544төн
1 кВ жана 1 – 35 кВ чейин чыңалуусу үчүн күчү бар кабелдер 
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдө чыгарылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүн сактоо, – товардын баасынын 30 пайызынан ашпаган;
мүчө мамлекеттердин аймактарында продукциянын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу (өндүрүштүн технологиялык процессинде операция бар болгон учурда):
тартуу;
жылуулук менен иштетүү;
толгоо;
тарамдарын изоляциялоо;
коргоочу кабыктарды салуу;
заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору, анын ичинде текшерилген өлчөө каражаттарынын жана аттестацияланган жабдуулардын бар экендигин тастыктоо


	8547ден
110 - 500 кВ чыңалуусу үчүн изоляциялоочу материалдан жасалган ички каптамалары бар кабелдик арматура (кабелдик муфталар)

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
даярдоочу-ишкананын түзүмүндө өзүнүн конструктордук-технологиялык бөлүмдөрүнүн, монтаждык көзөмөл бөлүмдөрүнүн жана монтаждоочу персоналды даярдоочу борбордун болушу; 
товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдө чыгарылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүн сактоо, – товардын баасынын 20 пайызынан ашпаган (110, 220 кВ чыңалуусу үчүн), товардын баасынын 40 пайызынан ашпаган (330, 500 кВ чыңалуусу үчүн);

мүчө мамлекеттердин аймактарында продукциянын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
силикондон изоляциялоочу компоненттерди куюу;
силикондон электр өткөргүч элементтерин куюу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында өндүрүлгөн металл контакттык бөлүктөрүн (коннекторлорду) даярдоо же пайдалануу;
полимерлерден жана металлдардан коргоочу капкактарды өндүрүү;
даяр буюмдун заводдук кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолорун жүргүзүү



	 9001 10 900 1
Оптикалык булалар
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу<2>;
мүчө мамлекеттердин аймактарында продукциянын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн 60 балдан кем эмес жыйынды баллдык санга бааланган төмөнкү технологиялык операцияларды жүзөгө ашыруу:
преформалардан булаларды алуу (20 балл);
акрилаттарды колдонуу (10 балл);
каптамын ультрафиолет менен катуулантуу (10 балл);
даяр буланы катушкаларга ороо (10 балл);
дейтерация (буланын структурасына OH-топторунун кирүүсүн болтурбоо үчүн буланы D2/N2 газ аралашмасы менен иштетүү) (10 балл)».





5. Төмөнкүдөй мазмундагы XI, XII жана XIII бөлүмдөрү менен толукталсын:

	«
	XI. Медициналык буюмдар
	

	
	6307 90 980 0дон
Медициналык беткаптар (FFP1, FFP2, FFP3 чыпкалочу коргоо класстары бар жарым беткаптардан тышкары)

	товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдөн чыгарылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүн сактоо, – товардын баасынын 30 пайызынан ашпаган;
иштелип чыккан жана ишке киргизилген медициналык буюмдарга каттоо күбөлүгүнүн болушу;
мүчө мамлекеттердин аймактарында 25 баллдан кем эмес жыйынды балл менен бааланган операцияларды аткаруу:
коргоочу бөлүк үчүн чийки затты даярдоо (мельтблаун/спанбонд) (10 балл); 
коргоочу бөлүгүн даярдоо (10 балл);
учунун фиксаторун даярдоо (10 балл);
учунун фиксаторун бекитүү (5 балл);
бекитүү үчүн резиналарды даярдоо (10 балл);
төбөсү үчүн фиксаторун бекитүү (5 балл) 
	

	
	9019 10 100 0дон
Термелүүчү аппараттар 
9022 12 000 0 Компьютердик томографтар

9022 14 000 0дон
Рентгенскопиялык аппаратура (флюроскопиялык); дистанциялык башкарылуучу стол-стенддин базасында рентген-диагностикалык комплекстер: 3 жумушчу орунга рентген-диагностикалык комплекстер; рентген-графиялык аппаратура; 2 жумушчу орунга рентген-диагностикалык комплекстери; маммографтар; медициналык максатта колдонулуучу диагностика үчүн пайдаланылган көчмө палаталык рентген аппараттары, флюорографтар, башка рентген аппараттары

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу;
товарды өндүрүү үчүн пайдаланылган үчүнчү өлкөлөрдөн чыгарылган материалдардын наркынын пайызын сактоо, – товардын баасынын 50 пайызынан ашпаган;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
өндүрүүчүдө бөлүмдүн жана (же) илимий-изилдөө жана тажрыйбалык-конструктордук иштерди жүргүзгөн аффилирленген жактын, иштеп чыгуунун натыйжаларын өндүрүшкө киргизүүнүн документтик далилдердин болушу (иштелип чыккан жана ишке киргизилген медициналык буюмдарга каттоо күбөлүгүнүн болушу) 

	

	
	XII. Курулуш материалдары
	

	
	2517 10
Негизи бетонду толтуруу, шоссе жолдору же темир жолдорунун балласты же башка балласт катары пайдаланылуучу шагыл же майдаланган таш

2517 49 000 0
Товардык 2515 же 2516 позициясындагы таштан алынган башка гранулдар, күкүм жана майда кум, жылуулук менен иштетилген же иштетилбеген

	мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу (продукцияны өндүрүүнүн технологиялык процессинде операциялар бар болгон учурда):
тоо массасын кабыл алуу;
майдалоо (белгилүү өлчөмдөгү шагылды алуу);
сүзүп алуу (өлчөмү боюнча ашыкча материалды кайра майдалоого кайтаруу үчүн, ошондой эле майдаланган материалды шагылдын тар өлчөмдөгү класстарына (даяр фракцияларына) бөлүү үчүн);
кампалоо

	

	
	6810
Цементен, бетондон же жасалма таштан жасалган, арматураланган же арматураланбаган буюмдар 

	продукциянын сериялык өндүрүшү техникалык типтүү жумушчу чиймелерге ылайык камсыз кылынат;
ишкананын түзүмүндө өзүнүн техникалык контролдоо кызматынын, лабораториянын болушу же аккредиттелген лаборатория менен лабораториялык сыноолорду жүргүзүүгө жарактуу келишимдин (контракттын) болушу;
чийки зат жана материалдар жөнүндө маалымат берүү;
мүчө мамлекеттердин аймактарында төмөнкү операцияларды жүзөгө ашыруу:
аралашманы даярдоо;
зым пакеттерин даярдоо жана чоюу, арматуралуу каркасты даярдоо (зарыл болсо);
калыпты даярдоо;
калыптоо;
жылуулук менен иштетүү (зарыл болсо);
кабыл алуу-өткөрүп берүү сыноолору;
маркалоо

	


















	
	XIII. Мунайгаз машина курулушу
	

	
	8413төн 
Суюктуктарды берүү үчүн башка центрифугалык насостор (мунай магистралдык жана тирөөч насостордон; МАМСТ 32601-2013 талаптарына ылайык жасалган насостордон; камсыздоочу жана конденсаттык насостордон; Д тибиндеги эки тараптан кирүүчү насостор жана кубаттуулугу 2000 м3/с ашык чөктүрүлгөн канализациялык өндүрүмү бар насостордон тышкары) 

8413 50
Көлөмдүү берүүчү-кайтуучу башка насостор 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында жайгашкан сыноо стендинде мүчө мамлекеттин  ченемдик укуктук актыларында белгиленген өнөр жай товарларына сыноолорду жүргүзүү. Сыноочу жабдуулар ошол мүчө мамлекеттин  стандарттарына ылайык аттестацияланууга тийиш;
өнөр жай продукциясынын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды мүчө мамлекеттердин аймактарында жүзөгө ашыруу:
даярдоо операциялары (куюу, согуу, штамптоо);
жылуулук менен иштетүү (чыңоо, калыпка салуу, өргүтүү);
бузулгус контроль;
механикалык иштетүү (курчутуу, бургулоо, өгөөлөө, сай салуу, сүртүү, жылмалоо);
ширетүү (агрегаттардын алкакчасы, байлоо бөлүктөрү);
буюмдарды чогултуу (тетиктерди, түйүндөрдү, агрегаттарды);
сырдоо жана коргоочу каптамдарды түшүрүү;
үчүнчү өлкөлөрдүн материалдарын (чийки затын) жана комплекттөөчүлөрүн өндүрүүдө пайдаланылган наркынын пайыздык үлүшүн сактоо – товарларды өндүрүү үчүн зарыл болгон материалдардын (чийки заттын) жана комплекттөөчү буюмдардын жалпы суммасынын баасынын 15 пайызынан ашпаган 
	

	
	8413 60
Көлөмдүү ротордук башка насостор 
8413 70
Центрифугалык башка насостор 
8413 81 000 0дон
Чыгым ченегичи бер же жок башка суюктук насостору 
8413 82 00
Суюктуктарды көтөргүчтөр
8414 10 
Вакуум насостору 
8414 80 900 0
Башка насостор
	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында жайгашкан сыноо стендинде мүчө мамлекеттин  ченемдик укуктук актыларында белгиленген өнөр жай товарларына сыноолорду жүргүзүү. Сыноочу жабдуулар ошол мүчө мамлекеттин  стандарттарына ылайык аттестацияланууга тийиш;
өнөр жай продукциясынын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды мүчө мамлекеттердин аймактарында жүзөгө ашыруу:
даярдоо операциялары (куюу, согуу, штамптоо);
жылуулук менен иштетүү (чыңоо, калыпка салуу, өргүтүү);
бузулгус контроль;
механикалык иштетүү (курчутуу, бургулоо, өгөөлөө, сай салуу, сүртүү, жылмалоо);
ширетүү (агрегаттардын алкакчасы, байлоо бөлүктөрү);
буюмдарды чогултуу (тетиктерди, түйүндөрдү, агрегаттарды);
сырдоо жана коргоочу каптамдарды түшүрүү;
үчүнчү өлкөлөрдүн материалдарын (чийки затын) жана комплекттөөчүлөрүн өндүрүүдө пайдаланылган наркынын пайыздык үлүшүн сактоо – товарларды өндүрүү үчүн зарыл болгон материалдардын (чийки заттын) жана комплекттөөчү буюмдардын жалпы суммасынын баасынын 10 пайызынан ашпаган
	

	
	8413 70дон
МАМСТ 32601-2013 талаптарына ылайык жасалган центрифугалык насостор; камсыздоочу жана конденсаттык насостор; Д тибиндеги эки тараптан кирүүчү насостор жана кубаттуулугу 2000 м3/с ашык чөктүрүлгөн канализациялык өндүрүмү бар насостор

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында жайгашкан сыноо стендинде мүчө мамлекеттин  ченемдик укуктук актыларында белгиленген өнөр жай товарларына сыноолорду жүргүзүү. Сыноочу жабдуулар ошол мүчө мамлекеттин  стандарттарына ылайык аттестацияланууга тийиш;
өнөр жай продукциясынын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды мүчө мамлекеттердин аймактарында жүзөгө ашыруу:
даярдоо операциялары (куюу, согуу, штамптоо);
жылуулук менен иштетүү (чыңоо, калыпка салуу, өргүтүү);
бузулгус контроль;
механикалык иштетүү (курчутуу, бургулоо, өгөөлөө, сай салуу, сүртүү, жылмалоо);
ширетүү (агрегаттардын алкакчасы, байлоо бөлүктөрү);
буюмдарды чогултуу (тетиктерди, түйүндөрдү, агрегаттарды);
сырдоо жана коргоочу каптамдарды түшүрүү;
үчүнчү өлкөлөрдүн материалдарын (чийки затын) жана комплекттөөчүлөрүн өндүрүүдө пайдаланылган наркынын пайыздык үлүшүн сактоо – товарларды өндүрүү үчүн зарыл болгон материалдардын (чийки заттын) жана комплекттөөчү буюмдардын жалпы суммасынын баасынын 25 пайызынан ашпаган
	

	
	8414 90 000 0
Аба же вакуумдук насостор, аба же газ компрессорлору жана желдеткичтер үчүн бөлүктөр; чыпкалары бар же чыпкалары жок, желдетүүчү же рециркуляциялык соргуч капкактар же желдеткичтери бар шкафтар үчүн бөлүктөр

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында жайгашкан сыноо стендинде мүчө мамлекеттин  ченемдик укуктук актыларында белгиленген өнөр жай товарларына сыноолорду жүргүзүү. Сыноочу жабдуулар ошол мүчө мамлекеттин  стандарттарына ылайык аттестацияланууга тийиш;
өнөр жай продукциясынын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды мүчө мамлекеттердин аймактарында жүзөгө ашыруу:
даярдоо операциялары (куюу, согуу, штамптоо);
жылуулук менен иштетүү (чыңоо, калыпка салуу, өргүтүү);
бузулгус контроль;
механикалык иштетүү (курчутуу, бургулоо, өгөөлөө, сай салуу, сүртүү, жылмалоо);
ширетүү (агрегаттардын алкакчасы, байлоо бөлүктөрү);
буюмдарды чогултуу (тетиктерди, түйүндөрдү, агрегаттарды);
сырдоо жана коргоочу каптамдарды түшүрүү;
үчүнчү өлкөлөрдүн материалдарын (чийки затын) жана комплекттөөчүлөрүн өндүрүүдө пайдаланылган наркынын пайыздык үлүшүн сактоо – товарларды өндүрүү үчүн зарыл болгон материалдардын (чийки заттын) жана комплекттөөчү буюмдардын жалпы суммасынын баасынын 30 пайызынан ашпаган
	

	
	8481 10
Басымды жөнгө салуу үчүн редукциялык клапандар 
8481 30
Кайтуучу (кайтпай турган) клапандар 
8481 40
Коргоочу жана жеңилдетүүчү клапандар 
8481 80
Башка арматура 

	юридикалык жакта – мүчө мамлекеттин  салык резидентинде 5 жылдан кем эмес мөөнөткө тиешелүү продукцияны өндүрүү, модернизациялоо жана өнүктүрүү үчүн жетиштүү көлөмдө конструктордук жана техникалык документтерге укуктардын болушу;
мүчө мамлекеттердин биринин аймагында оңдоп-түзөөнү, продукциянын сатуудан кийинки жана кепилдик кызмат көрсөтүүсүн жүргүзүүгө ыйгарым укуктуу тейлөө борборунун болушу;
өнөр жай продукциясынын негизги параметрлерин (негизги параметрлерине таасир этүүчү) түзгөн төмөнкү технологиялык операцияларды мүчө мамлекеттердин аймактарында жүзөгө ашыруу:
даярдык өндүрүшү (куюу, согуу, штамптоо);
механикалык иштетүү (курчутуу, бургулоо, өгөөлөө, сай салуу, сүртүү, жылмалоо);
ширетүү (агрегаттардын алкакчасы, байлоо бөлүктөрү) жана каңдоо же туташтыруунун башка түрү (конструкциянын тибине жараша);
жылуулук менен иштетүү (чыңоо, калыпка салуу, өргүтүү);
буюмдарды чогултуу (тетиктерди, түйүндөрдү, агрегаттарды); 
буюмдарды басым алдында сыноо;
материалдардын химиялык курамын, механикалык касиеттерин талдоо, бузулгус контроль;
абразивдик иштетүү;
сырдоо жана коргоочу каптамдарды түшүрүү;
үчүнчү өлкөлөрдөн чыгарылган товарды өндүрүүдө пайдаланылган материалдардын наркынын өндүрүштө пайдаланылган материалдардын жалпы суммасынын баасынын 30 пайызынан ашпаган пайыздык үлүшүн, ал эми ЕАЭБ ТН ТЭИ 8481 80 81 коду менен классификацияланган товарлар үчүн – өндүрүштө пайдаланылган материалдардын жалпы суммасынын наркынын 50 пайызынан ашпаган үлүшүн сактоо.
Мында түтүктүү өткөргүч арматурасы менен жөнгө салуу жана башкаруу үчүн үчүнчү өлкөлөрдөн товарларды өндүрүүдө пайдаланылган материалдардын наркынын пайыздык үлүшүнүн эсебинен асма жабдууларынын наркы алып салынат. 
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6. 1-шилтеме төмөнкүдөй мазмундагы абзац менен толукталсын:
«Лифттер (8428ден) ушул тиркеменин V бөлүмүндө көрсөтүлгөн шарттарды, өндүрүштүк жана технологиялык операцияларды мүчө мамлекеттердин аймактарында аткаруу үчүн жыйындысында төмөнкү жалпы баллдарга жетишилген шартта, мүчө мамлекеттин  аймагында өндүрүлгөн продукцияга карата тиешелүү болушу мүмкүн:
2022-жылдын 31-декабрына чейин – 100 баллдан кем эмес;
2023-жылдын 1-январынан тартып – 110 баллдан кем эмес;
2024-жылдын 1-январынан тартып – 130 баллдан кем эмес.».
7. 5-шилтеме «3701ден, 3702ден, 3704 00ден, 3705 00ден, 3707ден «Фотопластинкалар жана фотопленкалар; ыкчам фото сүрөттөр үчүн фотопленкалар; фотографияда пайдаланылуучу химиялык курамдар жана аралаштырылбаган продуктулар» – 235 баллдан кем эмес;» деген абзацтан кийин төмөнкүдөй абзацтар менен толукталсын:
«3917 29 000 9 «Башка пластмассадан жасалган башка түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар» – 75 баллдан кем эмес;
3917 31 000 8 «27,6 МПа кем эмес басымга туруштук бере турган башка ийилчээк түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар» – 75 баллдан кем эмес;
3921 11 000 0 «Пластмассадан жасалган плиталар, тунукелер, пленкалар жана сызмалар же тасмалар, башка полимер стиролунан жасалгандар» – 75 баллдан кем эмес;
4009 22 000 9 «Катуу резинаны кошпогондо, вулканизацияланган резинадан жасалган башка түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар, арматуралангандар же башка ыкмада металл, фитинг менен гана бириктирилгендер» – 120 баллдан кем эмес;
4009 32 000 0 «Катуу резинаны кошпогондо, вулканизацияланган резинадан жасалган башка түтүктөр, түтүкчөлөр жана шлангдар, арматуралангандар же башка ыкмада текстиль материалдары, фитинг менен гана бириктирилгендер» – 120 баллдан кем эмес;».

______________
